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TISZTELT
VASARLO!

Szivbél gratulalunk, és koszonjik szépen,
hogy KAHLES céltavesdvet vésarolt!

Az elsé haszndlat elétt, kérjik, olvassa végig
figyelmesen ezt a haszndélati Gtmutatét.

Minden miszaki adat és a KAHLES K termékek
részletes célzdsi lefedettségi méretei megtaldlhaték
az interneten a www.kahles.at cimen.

W Ho tovabbikérdései vannak a termékkel
kapcsolatban, akkor sziveskedjen kapcsolatba lépni
a hivatalos KAHLES mdrkakereskedével, ill.
fegyverkészitével, vagy forduljon kozvetlenil az
ugyfélszolgdlathoz.

Kivanjuk, hogy sok sremét lelie az 6j KAHLES
készulék optikajaban!

A KAHLES csapata
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1A KEZFLQE’LEMEK AT[ElglNTéss
ES BEALLITASI LEHETOSEGEK

Modelligl figgd

1 - dioptriakiegyenlités 7 - a fordulatkijelz$ kijelz8csapja

2 - nagyitasallité-gyiri 8 - elemtarté rekesz fedele

3 - parallaxis-éllitékerék 9 — ,Twist Guard” elfordulés

4 - vilagitétorony/ vilégitas elleni védelem a K318i és a
célzas tekerdkapcsold K525i modell oldaliranyd

5 - magassagdllité torony bedllitasdhoz

6 - oldalsé éllitétorony

2 OSSZESZERELES ES HASZNALATI
TUDNIVALOK
A KAHLES céltavessvek kialakitasuknak készenhetéen viz-
hatlanok és ellendlloképesek. Mindazondlial ajanlott évni
a céltavessvet a kilsé hatésokkal és uUtésekkel szemben.
Ugyelien mindenekelétt o szemlencsék korili teriiletek
keriltekints kezelésére.
A céltévess és a fegyver kozotti tokéletes dsszhang és az
eléirasszerd mikadés szavatolésa érdekében bizza a célia-
vesé felszerelését szakszervizre vagy fegyverkészitére.
Kériuk, hogy haszndlat elétt olvassa végig figyelmesen
a biztonsdgi informacidkat.

4



4

BIZTONSAGI INFORMACIOK

A szemsérilések kizardsa érdekében semmiképpen ne
nézzen a céltavesédvel kozvetlenil a napba vagy erés
fényforrasokba.

Haszndlaton kivil 6vja a célidvessvet az infenziv napsu-
garzdstdl, és tarolja szaraz helyen.

Ugyelien a szem és a céltavess kozott elsirt minimalis
szemfdvolsagra.

Javitasokat kizardlag a KAHLES végezhet, maskilonben
mindenfajta garanciaigény megszinik.

A céltadvesdvet professziondlis fegyverkészitd  vagy
szakavatott szereld szerelje fel.

Az esefleges karok megelézése érdekében a célidvess
felszereléséhez haszndlt csavarokat csak legfeliebb
240 Ncm nyomatékkal szabad meghizni.

Feltétlentl bizonyosodjon meg arrél, hogy a fegyver
nincs megfolive, mielétt bedllitasokat végezne a felsze-
relt céltavessvon.

MECHANIKAI CENTIROZAS

Kiszallitaskor a beépﬁeﬁ cé\zo’pom mechanikusan centiroz-

va

van (kézépre van igazitva). Ha mégis dllitani szeretne

rajta, akkor tegye a kévetkezsket:

1.

3.

4.

Forgassa el a magassagi vagy oldaliranyt &llitokereket
az egyik irényban a mechanikai dllitési hossz végéig
(utkozésig).

. Forgassa el az dllitékereket az ellentétes irdnyban, és

kézben szédmolja a kattandsokat a mechanikai allitasi
hossz végéig (itkozésig).

A kattandsok szémanak fele pontosan megadja a célzo-
pont kézépallasat.

Ismételie meg ezt a miveletet a mésodik dllitdtoronnyal
oz abszoldt (magassagi és oldalirdnyt) centirozds el-
éréséhez.

Figyelem — az dllitétornyok bedllitasainak médositasakor keriilje

a nagyobb mechanikai er8kifeijtést!



5 DIOPTRIAKIEGYENLITES, ELESSEGALLITAS,
NAGYITAS ES PARALLAXIS BEALLITAS

* A beépitett dioptriakiegyenlitéssel a képélességet
bedllithatio a sajat szeméhez. Forgassa el a dioptriaki-
egyenlités allitégyriiét (1) annyira a +/ - tartomdnyban
(balra/jobbra), hogy teliesen élesen tudjon célozni.

* A nagyités médositdsdhoz forgassa el nagyitasallito
gydrdt (2). Kisebb mértéki nagyitdshoz jobbra, na-
gyobbhoz balra.

* Forgassa el a parallaxis-dllitékereket (3) annyira, hogy
a kép éles legyen. Az optimdlis bedllitast akkor éri el, ha
a célzépont és a kép nem mozdul el egymds felg, ha
a szemhelyzet vdliozik a szemlencséhez képest. A
lehetsleg minél pontosabb bedllitas érdekében java-
soljuk, hogy ehhez haszndlia o céltévesd maximdlis

nagyitasat.

\
/
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lllusztracié

6 ABEALLITASI HOSSZAK
NULLPONTBEALLITASA
Az opfimdlis mikodés szavatoldsa érdekében javasoljuk,
hogy a céltévesovet fegyverkészitével, illetve szakavatott
szerelével szereltesse fel. Figyelem — az esefleges karok
megelézése érdekében a céltdvess felszereléséhez hasz-
ndlt csavarokat legfeliebb 240 Nem nyomatékkal szabad
meghtznil
Miutdn egy fegyverkészitd szakszerGen felszerelte és eléze-
tesen beszabdlyozia a célidvesdvet, elvégezheti a bels-
vését. A céltdvess l6dllasban t6rténd  beldvésekor a
magassagi és oldaliranyd  dllitétornyok  elforgatésaval
meghatdrozhatio a célba érési pont kivant helyét és a
belsvési tavolsagot. A kaftandsonkénti bedllitaskorrekeio



100 méteren és a korrekcié irdnya bele van gravirozva a
magassdgi és oldaliranyt tornyokba.

Miutén meghatdrozia a kivént belévési pontot, o magassdgi
és oldaliranyt beallitasi hosszakat bedllithatia, illetve nulléz-
hatja erre az értékre. A magasségdllité tornyon lévé ,Up”
nyil és az oldaltornyon 1évé ,R" nyfl a taldlati pont felfelé
(,Up") vagy jobbra (,R") t6rténs eltoldsahoz szukséges
forgatési iranyt jelsli.

6.1 AK16i és a K18i nullazésa

Miutdn dsszehangolta a célidvessvet a fegyverrel, elvégez-
heti a nullpontbedllitést. Ehhez haijtsa végre a kévetkezd
[épéseket:

1. Tartsa meg ujjaival a min-
denkori dllitékereket

2. Egy érme vagy egy ires
patronhively segitségével
csavarja ki a szorftéesa-
vart (1) az éramutaté jé-
rasaval ellentétes irany-
ban

lllusztracio

3. Csak annyira lozitsa meg
a szoritécsavart, hogy a mutatégy(ri (3) szabaddd
vdlion, és kattands nélkil elforgathaté legyen

4. Ezutén forgassa el a mutatégydrdt (3) a O mutatéjelslés-
sel a céltdvesdvon

5. Tartsa meg egydtt a mutatdgyGrdt (3) és az allitokereket
(2), és hizza meg ismét a szoritécsavart az éramutatd
jaraséval egyezé irdnyban. A beszabdlyozdsi hibdk
elkerilése érdekében gondosan ugyelien arra, hogy
o régzités sordn ne térténjen semmilyen akaratlan
(hallhato kattandssal jaré) elforgatas

6. Ezzel kész a céltdvessd belsvési pontra térténd beszabd-
lyozésa, ill. ,nullézasa”

Figyelem — az dllitétornyok bedllitdsainak médositésakor kerilje
a nagyobb mechanikai erkifejtést!




6.2 A K312i, K318i, K525i, K624i és a K1050 MOAK
modell magassagbedllitasanak nullazésa

Oldja ki a készulékkel kapott imbuszkules segitségével mind-
ket rogzitéesavart kb. 1- 3 fordulatnyira (figyelem — ne csa-
varja ki teliesen a csavarokat)
a magassagdllitd tornyon, amig
a tekerégomb kattands nélkil
szabadon elforgathaté. Ezutdn
forgassa el a tornyot lefelé
a mechanikai dllitési hossz vé-
géig (utkozésig). Kb. 3 vagy 4
llusztrécio kattandssal a mutatéskala nulla

jeloldje alatt lesz. Forgassa el a tekerégombot a nulla jels-
léssel a nullielz6 felé a céltavesd hazan. Tartsa a tekers-
gombot pontosan ebben a helyzetben, és hizza meg Gjra a
két csavart a készilékkel kapott imbuszkulcs segitségével
(legfeliebb 1 Nm nyomatékkal). Ezzel elvégezte a magas-
sagbedllitas nullabeallitasat, ill. , nullazasat”.

A mechanikai nullpont (itkéz8) kb. 3 vagy 4 kattandssal
a nulla kijelzé alaft taldlhaté. Ennek a jellemzének készsn-
hetéen a nullielz8 gyorsan és magatsl értetédéen megta-
l&lhato (pl. gyenge fényviszonyok kézétt], és pontosan a
specidlis korilményekhez (példaul magas hdmérsékletekhez
vagy kozelebb lévé célokhoz) igazithatd.

Figyelem — az dllitétornyok bedllitasainak médositasakor keriilje
a nagyobb mechanikai erkifeitést!

6.2a A K312i, K318i, K525i, K624i és a K1050 MOAK
modell oldaliranyd bedllitdsanak nullézasa

Az oldaliranyt bedllitésnak a kivant belévési pontra térténd

nullazésdhoz, oldja ki a készulékkel kapott imbuszkulcs

segitségével mindkét régzitéesavart kb. 1- 3 fordulatnyira

(figyelem — ne csavarja ki teliesen a csavarokat), és forditsa



el a tornyot a nulla jeléléssel a null-
jelz6 felé a céltévess hazan. Tartsa
a tekerégombot pontosan ebben a
helyzetben, és hizza meg Gjra a két
csavart a készulékkel kapott imbusz-
kulcs segitségével (legfeliebb 1 Nm
nyomatékkal). Ezzel elvégezte az
oldaliranys  bedllitas  nullabedllit-
sat, il nullédzasat”.

Figyelem - az dllitétornyok bedllitdsainak médositésakor kerilje
a nagyobb mechanikai er8kifejtést!

6.2b A K312i, K318i, K525i, K624i és K1050 MOAK
modell gyari bedllitdsainak (a magassdg teljes
bedllitdsi hosszanak) visszaallitasa

1. Forgassa el o magassagdllitd tornyot (5] felfelé a
mechanikai Utkézé eléréséig.

2. Oldja ki a készilékkel kapott imbuszkulcs segitségével
mindkét régzitéesavart kb. 1-3 fordulatnyira (figyelem
- ne csavarja ki teljesen a csavarokat) a magassagallitd
tornyon, amig a tekerégomb kattands nélkil szabadon
elforgathaté.

3. Ezutan forgassa el o magassagdllité tornyot felfelé a
mechanikai allitasi hossz végéig (utkdzésig).

4. Hizza meg Ujra a két csavart a készilékkel kapott im-
buszkulcs segitségével (legfeliebb 1T Nm nyomatékkal).

5. Forgassa el a magassagdllité toryot lefelé a mechani-
kai dllitasi hossz végéig (utkozésig).

6. Oldja ki a készilékkel kapott imbuszkulcs segitségével
mindkét régzitécsavart kb. 1-3 fordulatnyira (figyelem
— ne csavarja ki teljesen a csavarokat) a magassagallité
tornyon, amig a tekerégomb kattands nélkil szabadon
elforgathato.

7. Ezutén forgassa el a magassagdllité tornyot lefelé a
mechanikai ¢llitasi hossz végeéig (utkezésig).



8. Hizza meg Ujra a két csavart a készulékkel kapott im-
buszkules segitségével (legfeliebb 1 Nm nyomatékkal).

Q. Ezzel hatdstalanitotta a zero stop funkcidt, és ismét a
telies bedllitési tavolsag a rendelkezésére dll.

TUDNIVALO: A mechanikai itkéz6 kb. 3 vagy 4 kattands-
sal a nulla alatt talélhaté. Ezzel a funkciéval egyedi médosi-
tasokat hajthat végre a specidlis korilményeknek megfelels-
en, mint példdul a magasabb kils¢ hémérsékletek vagy
a kozelebb lévé célok.

Figyelem — az dllitétornyok bedllitdsainak médositésakor kerilje
a nagyobb mechanikai erdkifeitést!

6.3 AK1050/K1050i FT magassagbedllitésanak
nulldzasa

Oldja ki a készulékkel kapott imbuszkulcs segitségével mind-
két rogzitéesavart kb. 1- 3 fordulatnyira (figyelem - ne csa-
varja ki feljesen a csavarokat)
a magasségdllité  tornyon,
amig a tekerégomb kattands
nélkil szabadon elforgathats.
Ezutdn forgassa el a tomyot a
nulla jelsléssel lefelé a célia-
vesé hazan lévé nullo jelzésig.
Tarfsa a tekerégombot ponto-
san ebben a helyzetben, és hizza meg Ujra a két csavart
a készilékkel kapott imbuszkules segitségével (legfeliebb
1 Nm nyomatékkal). Ezzel elvégezte a magassagbedllités
nullabeallitésat, ill. ,nullazdsat”.

lllusztrécié

Figyelem — az dllitétornyok bedllitdsainak médositésakor kerilje
a nagyobb mechanikai erdkifeitést!

6.3a AK1050/K1050i FT oldaliranyd bedllitdsanak
nullazasa

Az oldaliranyu bedllitésnak a kivant belévési pontra térténd

nullazésdhoz, oldjo ki a készulékkel kapott imbuszkules
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segitségével mindkét régzitécsavart kb.
1-3 fordulatnyira (figyelem - ne
csavarja ki teliesen a csavarokat), és
forditsa el a tornyot a nulla jelsléssel a
nullielzé felé a céltdvess hazan. Tartsa
a tekerdgombot pontosan ebben a
helyzetben, és hizza meg Ujra a két
csavart a készilékkel kapott imbusz-

kules segitségével (legfeliebb 1 Nm
nyomatékkal). Ezzel elvégezte az
oldaliranyo bedllités nullabedllitasat, ill. ,nullazasat”.

Figyelem — az dllitétornyok bedllitdsainak médositésakor kerilje
a nagyobb mechanikai erékifeijtést!

7 AMAGASSAG- ES OLDALIRANYU ALLITAS
BEALLITASA

A KAHLES céligvesadvek figgslegesen és oldaliranyban
dllithatok. A K4i esetében ez csak érme vagy tsltényhively
segitségével lehetséges. A forgokerék miksdtetésekor me-
chanikus kattands érezhets, és egyidejileg egy akusztikus
kaftané hang hallhaté. A becsapdddsi pont minden egyes
kattandssal a tornyokon feltintetett, ill. begravirozott vagy
azzal ellentétes iranyba mozog.

Figyelem — az dllitétornyok bedllitasainak médositasakor keriilje
a nagyobb mechanikai erkifeitést!

8 KI}ELZéCSAP FORDULATMEGHATARO-
ZASHOZ

Dupla forgétorony

A magassagdllitd  tornyon  két
kilonbozs szamskdla (x) taldlhats,
hogy pontosan ki lehessen va-
lasztani az dllitési lehetségeket.

Ha a kijelz8csap (7) nem dll ki a T luszacio



torony hdzabdl, és a hazzal egy sikot zar be, akkor az alsé
szémskdla (az elsd forgatdsi stk) mokadik. Ha a jelzécsap
vége tullég a torony hézan (kb. 2mm-re), akkor a felsé
szamskdla (mdasodik forgatdsi sik) van haszndlatban.

A K318i modellnél a csap felemelkedését egy névekve
oszlop mutatja.

Haromrészes forgétorony

A magassagallité tornyon két kilonbszé szamskdla (x) taldl-
hatd, hogy pontosan ki lehessen valasztani az &llitasi lehets-
ségeket. Ha a kijelzécsap (7)
nem dll ki a torony hazabol,
és a hazzal egy sikot zar be,
akkor az alsé szamskala (az
elsé forgatési stk) mokadik.
Ha a jelz8csap vége kb.
1 mm-re l6g 10l a torony hd-

lllusztracié

zén (piros), akkor a k&ézépss
szédmskéla  (mdasodik forgatdsi stk) van haszndlatban.
Ha a jelz8csap vége kb. 2mm-re l6g til a torony hézan
(fehér és piros), akkor a legfelsé szamskala (harmadik for-
gatdsi sik) van hasznalatban.

9 ,,TWIST GUARD” ELFORDULAS ELLENI
VEDELEM
- A K318i és a K525i ,Twist Guard”
innovativ és szabadalmaztatott el-
fordulas elleni védelemmel van
felszerelve az oldaliranyt bedllités-
hoz. Ez egy szabadon forgé feds-
tarcsa révén megakaddlyozza a
mindenkori oldalbedllitds akaratlan
lllusziracio elallitasat.




10 A CELZOPONT-VILAGITAS KEZELESE

Sok KAHLES céltdvesé megvilagitoft célzépontial van
felszerelve. A célzé vilagitas bekapcesoldsahoz forgassa el
a vilagités nyomégombidt az dramutatd jéréséval egyezéd
iranyban. A vilagitas fényereje a vilagitas nyomégombiét
az éramutaté jérésaval egyezd vagy ellentétes irdnyban
nagyobb vagy kisebb mértékben elforgatva nsvelheté vagy
csokkenthetd. A célzopont-vilagités kikapcsol, ha a tekerd-

gombot az éramutaté jardséval ellentétes iranyban elfor-
gatia a mechanikai tk6z4, ill. a hdzon lévé O jelslés felé.

Minden K modell beépitett automatikus kikapcsoldsi funkci-
6val van ellatva. Ha 2 érén keresztul nem térténik fénye-
ré-korrekcio, akkor a célzé vilagitas automatikusan kikap-
csol. Ha a célzé vilagitést az automatikus kikapesolés utén
Ujbol be kivénja kapcsolni, akkor tekerje a vilagités nyomo-
gombiat , kikapcsolt” &llasba, majd kapesolia be Gjra a cél-
z6 vilagitést. Haszndlaton kivil mindig kapcesolja ki a célzo
vilagitast, hogy lehetéleg minél késébb merilion le az elem.

10.1 MAX LIGHT funkcié K18i
A K18 megvilagitott célkereszt tovabbi ,MAX LIGHT
Function”-t kindl, amely garantdlia a szikséges megvildgitési
intenzitdst még rosszabb hattérvilagitas
esetén is. A ,MAX LIGHT Functi-
on"-ban az erdsebb fényszéré megyi-
lagitas  csokkenti  az  akkumuldtor
élettartamat. fesziltség bizfositja, és ez
csokkenti az akkumulator élettartamat.




11 ELEMCSERE

Az elem a vilagitasbedllitas fedele alatt taldlhato.

Az elem cseréjéhez tegye a kévetkez8ket:

1. Kopcsolia ki a célzo vils-
gltést

2. Csavarja le az elemtarté
fedelét (modelltél figgsen

N — kézzel vagy egy érmével)
\ I az 4ramutatd  jérdsaval
llusziracio ellentétes iranyban

3. Tavolitsa el a régi elemet

4. Az 0 elem behelyezésekor feliétlentl tgyelien arra, hogy
a,*" jeloléssel ellatott oldal (felulrél nézve) felil legyen.

5. Helyezze fel az elemtartd fedelét, majd tekerje be az

oramutato jdrdséval egyezé irdnyban.

Figyelem! Kizarélag CR 2032 tipusi elemeket hasznal-
jon. A K16i és K18i modellnél az oldaliranys bedllitas
védésapkajaban egy potelem taldlhato.

A hasznélt elem értalmatlanitésa

Az elemeket nem szabad a hdztartdsi hulladék gydj-
téedényébe dobni. A haszndlt elemeket a t6rvény
szerint kételezé kijelslt gyditéhelyen leadni. Az eleme-
ket haszndlat utdn a kézvetlen kézelben (példdul az
izletekben vagy kommundlis gydijtéhelyeken) kilsn
dijmentesen leadhatja. Az elemeken lathatd, thuzott
hulladékgy(ité, valamint a kdros anyag vegyijele léthats: ,Cd” (kad-
mium), ,Hg" (higany) és ,Pb" (6lom). Segitsen megdvni a természe-
tet és a kérnyezetet a kérnyezetszennyezéstél.

12 SZERSZAMKESZLET A K318i ES K525i
MODELLHEZ
— AK318i és a K525i modell elemtar-
t6janak fedelén egy KAHLES im-
buszkules talalhaté. Ennek segitsé-
gével kezelhet6k a magassagi- és
az oldaltorony csavarjai.

lllusztrécié



13 AK18i NAGYITO-KAR FELSZERELESE

A KI18i két kilénbszs nagyité-karral rendelkezik. Ezek
konnyen cserélhetsk, és a nagyfté-karok helyzetét az
egyéni igényeknek megfeleléen fokozat nélkil is meg lehet

llusztrécié

véltoztatni. Ezért csak nyissa ki a csavart a torxkulcesal,
amig a nagyité-kar kénnyen le nem hozhaté. Ezutdn meg
kell hozni a masik nagyito-kart és rogziteni kell a csavarral
a szikséges helyzetbe. A csavart csak kézi csavarhizoéval
kell ghtzni.

14 TISZTITAS
Termékeink minden alkotéelemét és feliletét az egyszer( és
kannyd apolhatésdagot szem elétt tartva fejlesztettik ki.

A lencsék tisztitdsa

A specidlis KAHLES kilsé felileti bevonat jelentésen meg-
kannyiti az objektiv- és szemlencsék fiszfitasat. A lencsék
fartds opfikai min&ségének szavafoldsa érdekében az
uvegfelileteket tartsa mindig szennyezédés-, olaj- és
zsirmentesen. A fisztitdshoz elséként tévolitsa el a durvébb
szemcséket egy lencseecset segitségével. Az ezt kovetd
alapos tisztitdshoz kizarélag a készilékkel kapott * KAHLES
kendét ajanlott hasznalni.

A fémek tisztitasa
A fém alkatrészek és a haz tisztitdsdhoz puha, tiszta kendét
ajénlott hasznalni.

* A mellékelt KAHLES lencsetisztito-kendd kizarélag az ér-
zékeny lencsék és a szemlencsék fisztitdsara haszndlhato.
Tartsa mindig fisztan kendét, mert a szennyezédések kart



tehetnek a lencsefeliletben. Ha a kend® szennyezetté
vdlik, akkor langyos szappanos vizben kimoshaté, majd
a levegén megszarithaté. Kérjuk, hogy a KAHLES lencse-
tisztitokendét vagy o specidlis lencsetisziito-kendéket
kizardlag az tvegfeliletek tisziitasara haszndlja.

15 TAROLAS

Javasoljuk, hogy tdrolia a céltévessvet szdraz és sotét
helyen. Ho a céltédvesé nedves vagy vizes, akkor széritsa
meg, mielétt elcsomagolja.

16 MEGFELELOSEG

Az eszkozok megfelelnek az EU
2011 /65/EU, 2012 /19 /EU és
2014/30/EU irdnyelveinek.
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